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Covering composition for vessels containing molten steel 
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Abstract of DE372761 9 

The commercially available covering compositions for purifying and thermally insulating steel melts are 
not optimised in their consumption, their handling and their action. The new covering means is 
intended to make it possible to reduce consumption, simplify addition to the melt and improve 
precipitation conditions for the inclusions in the steel and the thermal insulation of the melt. The 
solution of the object consists in that ground magnesite is pelletised into porous balls and the green 
pellets are coated with a suitable slag layer. When the pellets are applied to the pool of steel, the slag 
coating melts away and forms on the steel melt a liquid slag layer which reacts with the melt, while the 
magnesite pellets are preserved and provide very good thermal insulation. 
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@ Abdeckmassefiirfliissigen Stahl enthaltende GefalSe 

Die auf dem Markt befindlichen Abdeckmassen zur Reini- 
gung und Warmeabschirmung von Stahlschmelzen sind in 
ihrem Verbrauoh, in ihrer Handhabung und Wirkung nicht 
optimal. 

Das neue Abdeckmittel soil es ermoglichen, den Verbrauch 
zu reduzieren, die Zugabe zur Schmelze zu vereinfachen und 
Abscheidungsbedingungen der Einschlusse im Stahl sowie 
die Warmeisolation der Schmelze zu verbessern. 
Die Losung der Aufgabe besteht darin, dal5 aufgemahlener 
Magnesit zu porosen Kugeln pelletiert wird und die Grunpel- 
lets mit einer geeigneten Schlackenschicht iiberzogen wer- 
den. Bei Aufbringen der Pellets auf das Stahlbad schmilzt 
der Schlackenuberzug ab und bildet auf der Stahlschmelze 
eine fliissige Schlackenschicht, die mit der Schmelze rea- 

^ giert, wahrend die Wlagnesitpellets erhalten bleiben und 

^ eine sehrgute Warmeisolation darstellen. 
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PatentansprOche 

1. Abdeckmasse fur flussigen Stahl enthaltende Ge- 
faBe, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeck- 
masse aus Kiigelchen besteht, die einen Kern aus 
pelletiertem Magnesitpulver und einen Oberzug 
haben, und daB der Oberzug aus Schlacke besteht, 
deren wesentliche Bestandteile Kalk und Tonerde 
sind. 



nender Pellets schmilzt nach der Aufgabe auf das Stahl- 
bad und bildet eine fliissige, reaktionsfahige Schlacken- 
schicht auf der Stahlschmelze. Die Magnesitpellets, die 
einen Durchmesser von beispielsweise 5 bis 7 mm ha- 
ben, bleiben erhalten und stellen einen sehr guten War- 
meabstrahlungsschutz fur die Schmelze dar. 

Die chemische Zusammensetzung des Schlacken- 
iiberzugs ist nach der Erfindung auf die Zusammenset- 
zung der Stahlschmelze abzustimmen, um dadurch - : -= 



2. Abdeckmasse nach Anspruchl, dadurch gekenn- 10 Verbesserung der Abscheidungsbedingungen der Ein- 



zeichnet, daB der Oberzug auf den Typ der Stahl- 
schmelze abgestimmt ist. 

3. Verfahren zum Herstellen der Abdeckmasse 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB aufgemahlener Magnesit mit einem engen 
Kornband so pelletiert wird, daB die Pellets Hohl- 
raume enthalten und die so hergestellten Pellets 
mit einer flussigen Schlacke benetzt werden. 



Beschreibung 



schlusse in der Schmelze zu erreichen. 

Der Schlackeniiberzug kann beispielsweise aus zwei 
oder mehreren der folgenden Komponenten zusam- 
mengesetztsein: 



MgO: 


Obis 90% 


CaO: 


Obis 90% 


Si0 2 : 


Obis 95% 


Na 2 0: 


Obis 40% 


20 K 2 0: 


Obis 40% 


CaF 2 : 


Obis 40% 


Li0 2 : 


Obis 40% 


A1 2 0 3 : 


Obis 50% 


C: 


Obis 10%. 



Die Abdeckmassen auf fliissigem Stahl in Pfannen, 
Verteilern, Kokillen, GieBformen etc. sollen dafiir sor- 
gen, daB die Warmeabstrahlung des flussigen Stahles 

iiber den Badspiegel moglichst gering bleibt und Reak- 25 . . 

tionen zwischen der aufgeschmolzenen Schlacke der Bei C- bzw. Si-beruhigten Stahlen betragt der 

Abdeckmassen einerseits und dem Stahl sowie den Si0 2 -Gehalt des Schlackenuberzugs vorzugsweise 90%. 

nichtmetallischen Verbindungen im Stahl, wie Desoxy- Bei Al- bzw Al+C-beruhigten Stahlen kommen vor- 

dations- und Entschwefelungsprodukte, andererseits zugsweise die folgenden Komponenten fur den Schlak- 

zur Verbesserung des makroskopischen Reinheitsgra- 30 keniiberzug in Frage: 
des der Stahlschmelze unterstutzt werden. 

Es ist bekannt, zur Erfiillung dieser Erfordernisse CaO: 
pulvrige Abdeckmassen auf das Stahlbad auf zubringen. MgO : 
Dabei wird erwartet, daB die Abdeckmasse nicht voll- Si0 2 : 
standig aufschmilzt, sondern daB sich lediglich eine Ms- 35 Na 2 0: 
sige Grenzschicht auf dem Stahlbad bildet, die nach CaF 2 : 
oben aufsteigende nichtmetallische Einschliisse auf- Li0 2 : 5-40% 
' ' •• AI2O3: 0-50%. 



5-60% 
5-60% 
10-50% 
5-40% 
-40% 



nimmt, wahrend der Rest der Abdeckmasse pulverfor- 
mig bleibt und die Badoberflache vor Warmeabstrah- 
lung schfltzt. w 

Abdeckmassen fur Stahlschmelzen, die diesen Anfor- 
derungen genugen, sind z. Z. nicht auf dem Markt 

Man behilft sich dadurch, daB die pulvrige Abdeck- 
masse in kaltem Zustand periodisch auf das Stahlbad 
gegeben wird, um ein volliges Aufschmelzen zu verhin- 45 
dern und noch eine Warmeisolationswirkung zu errei- 
chen. Diese Handhabung ist umstandlich, aufwendig und 
nicht wirtschaftlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Viel- 
zahl der Verfahrensschritte zum Aufbringen der Ab- 50 
deckmasse zu reduzieren und zu vereinfachen, den Ver- 
brauch von Abdeckmassen einzuschranken und fur eine 
optimale Warmeisolatiori des Stahlbades zu sorgen un- 
ter Beibehaltung der Reinigungsfunktion der Schlacke. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geiost, 55 
daB die Abdeckmasse aus Kiigelchen besteht, die einen 
Kern aus pelletiertem Magnesitpulver und einen Ober- 
zug haben, und daB der Oberzug aus Schlacke besteht, 
deren wesentliche Bestandteile Kalk und Tonerde sind. 

ZweckmaBigerweise ist nach der Erfindung der 60 
Schlackeniiberzug auf den Typ der Stahlschmelze abge- 
stimmt. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Herstellen der 
Abdeckmasse besteht darin, daB aufgemahlener Ma- 
gnesit mit einem engen Kornband so pelletiert wird, daB 65 
die Pellets Hohlraume enthalten und die so hergestell- 
ten Pellets mit einer flussigen Schlacke benetzt werden. 

Der Schlackeniiberzug solcher als Abdeckmasse die- 



Die Vorteile der neuen Abdeckmasse sind: 

- Wirtschaftlicherer Verbrauch gegenuber den 
bekannten Produkten, da infolge gezielter Zugaben 
kleinere Mengen (kg/t Stahl) erforderlich sind. 

- Leichtere Handhabung bei der Zugabe der Ab- 
deckmasse, weil eine einmalige Zugabe auf das 
Stahlbad ausreicht. 

- Bessere Eignung fiir die Pfannenmetallurgie und 
StranggieBtechnik, da durch die Trennung von 
Schlacke und Pellets gleichzeitig Reaktionen zwi- 
schen fliissiger Schlacke und Schmelze und sehr 
gute Temperaturabschirmung moglich sind. 



